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SAERTEX Wagener GmbH & Co. KG; 
Brochterbecker Damm 52, 48369 Saerbeck 

"Verfahren zur Herstellunq eines Faserverbundwerkstoffes zur 
Herstellunq von Faserverbundbauteilen" 

Die Erfindung bezieht siph auf ein Verfahren zur Herstellung 
eines Faserverbundwerkstoffes zur Herstellung von Faserver- 
bundbauteilen. 

Dieser Faserverbundwerkstoff besteht aus den Verstarkungsfa- 
sem und einer Matrix mit belg^fQgten FQIlstoffen, wobei die 
Matrix ein Harzsystem ist. Der Einsatz von FDIIstoffeh in der 
Verbinduhg mit Reaktionsharzen kommt dabei In grofiem Urn- 
fang zur Anwendung. 

' * • ' ' ' . 

Als FQIIstoffe warden Qblicherwelse benutzt: Calciumkarbonat, 
, DOlomid, Kaolin, Talkuifi, Quarz, WoIIastopit, Aluminiumhydrat, 
Antimontrioxid, Schwerspat pder Glashohlkugeln., 

Mit dem Einsatz der bisher im Stand der Technik bekannten 
Fullstoffe ist aber keine spiegelglatte Oberflache des Faserver- 
bundbauteiles erzielbar, d. h. eine. Oberflache, die den heutigen 
Anforderungen der Klassie A „SichtbauteH" im Fahrzeugbau ent- 
spricht. 

Der Erfindung liegt dahef die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
vorzuschlagen, nriitdem bessere mechanische und optische 
Elgenschaften (Klasse A Qberflachen) an Faserverbundbau- 
teilen realisiert werden kann und zudem schneller, d. h. damit 
kostengQnstiger als bisher Qblich produziert werden kann. 

Durch den Einsatz von FQIIstoffen aus dem Material der eigent- 
lichen Verstarkungsfasern, z. B. Carbpnfasern, wird ein wesent- 
lich homogeneres Bautell mit vortellhafteren Elgenschaften als 
bisher Qblich mdglich. Die BaUteiloberfiache wird zudem sehr 



glatt, eine Oberflache der GQteklasse A ist somit errei'chbar, was 
eine wesentliche Anforderung an Sichtbauteilen im Fahrzeugbau 
' ist. Es treten keine negativen Spanhungen bel Warme oder Kai- 
te auf. das Bauteij Isjt spater einfacher und auch kostengUnsti- 
ger zu recyceln. 

Dem Harz, vorzugswelse aus hochreaktiven Reaktlonsharzen 
bestehend, d. Iji. der spSteren Matrix, wird als FQIIstoff ein Mate- 
rial zugesetzt, vyelches aus dem Material der eigentlicheh Ver- 
starkungsfasem besteht.. Das Fasermaterial wird dazu fein ge- 
mahlen oder geschnitten und dem Harz beigemischt. Das Mahl- 
gut hat vorzugswelse eine GrOSe kleiner als 2 mm und die 
Schnittfasem haben vorzugswelse eine (3r6Ge kleiner als 
20 mm. 

Die Erfindung bezieht sich vyerterhln auf einen JHarzfilm mit el- 
nem Oder beiden dieser vorgenannten FQIIslotte, d. Ii. dem 
Mahlgut oder den Schnittfasem aus den eigentlichen VerstSr- 
kungsfasern des Faserverbundbautelles. Dieser Harzfilm kann 
mit textilen Halbzeugen, z. G; Geweben, Geflechten, Gewlrken. 
unidirektiorialen oder multiaxialen Gelegen kombiniertwerden. 

Es ist auch mSgllch. den FQIIstoff mit e|nem herkdmmlichen' 
Prepf-eg zu kombinleren, in dem der FOIIstoff auf das Prepreg 
aufgestreut oder auifgeblasen wird. 

Welterhin Ist es mfiglich, das HarzfQIIstoffgemlsch mittels eines 
SprOhverfahrens auf textile Halbzeuge^ z. B. Gewebe, Gewiri<e, 
Geflechte, unidlrektlonale oder multiaxlale Gelege zu appllzie-- 
ren. Diese textilen Halbzeuge k8nnen dann z. B. zu Brieffofmen 
welter verarbeitet werden. 

Die Erfindung b.ezieht sich weiterhiri auf eine SMC-Formmasse. 
Die SMC-Fomimasse. d. h. Sheet-Mouiding-CompoMnd-Form- 
masse, besteht aus einem Harz-Matrixsysteiti und Verstarkungs- 
fasern sowie ggf: FQIIstoffen. GemSfi der Erfindung ist dabei 
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vorgesehen, daS der FQIIstoff bzw. der zusStzliche FQIIstoff 
Mahlgut aus dem Werkstoff, aus dem die Veratarkungsfasern 
bestehen, ist. 
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, SAERTEX Wagener GmbH & Co. KG. 
Brochtejbecker Damm 52, 48369 Saerbeck 

/Verfahren zur Herstellunq eines Faserverbundwerkstoffes zur 
Herstellung von Faserverbundbauteilen" 

Patentanspruche: ' 



1 . . Verfahren zur Herstellung eines Fsaserverbundwerkstoffes 
25 zur Herstellung von Faserverbundbauteilen, bestehend aus 

Verstarkungsfasem, Harz und einem FQIIstoff, dadurch ae- 
kennzeichnet , daB der FQIIstoff aus gemahlenen und/oder 
geschnittenen Verstarkungsfasem besteiit 

30 • 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet . daS 

die TeilchengroGe des gemahlenen FQIIstoffes Kleiner als 
2 mm ist. 
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenrizeich- 
net . daS die GrolSe der Schnlttfasern Kleiner als 20 mm ist. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet . daS das IVIahlgut 
und/oder die geschnittenen Verstarkungsfasern mit dem 
Harz, der die spatere Matrix des FaserverbundiDauteiles 
bildet, vermlscht wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet . dali die HarzfQII- 
stoffmiscliung zu einem Film verarbeitet wird. 

Verfahren naqh Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet . daS 
der HarzfQIIstofffilm auf textile Haibzeuge, z. B. Gewebe. 
Geflechte, Gewirke, unidirektionale oder multiaxiale Gelege 
applizlert wird. . 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch. gekennzeichnet . daS der HarzfQIIstoff- 
film als solcher in eine Bauteilform eingebracht wird, bevor 
die Oder das eigentliche Textilhalbzeug z, B. als Vorform- 
ling in die Bauteilform kommt. 

Verfahren nach einem odei- mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet . daS die Harz- 
FQIIstoffmischung in eine.Bauteilform oder auf textiles 
l-iaibzeug In einem SprOhverfahren aufgebracht wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet . daC, die mIt der Harz- 
FQIIstoffmischung besprQhten textilen Halbzeuge auch zur 
Herstellung von Vorfomilingen geniitzt werden. 

SMC-Formmasse. mit einem Harzmatrixsystem und Ver-' 
starkungsfasern sowie ggf. FQHstoffen. dadurch aekenn- . 
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zeichnet daU der Fullstoff bzw. der zusStzliche FQIIstoff 
Mahlgut aus dem Werkstoff ist, aus dem auch die VerstSr- 
kungsfasern bestehen. 



Zusammenfassuna: 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung el- 
nes Faserverbundwerkstoffes.zur Herstellung eines Faserver- 
bundbauteiles mit dem Harz beigefQgten FQIIstoffen, welche aus 
den eigentlichen Verstarkungsfasern des Faserverbundbautel- 
les bestehen. Weiterhin bezieht sich die Erfindung auf einen 
Harzfilm mit dem vorgenannten FQIIstoff und auf ein Verfahren, 
in dem ein Harzfullstoffgemisch mitteis Spruhtechnik auf textile 
Halbzeuge, z., B. Gewebe, Gewirke, Geflechte, unidirektionale 
und multiaxiale Gelege aufgebracht wird. Mit diesen bespruhten 
textilen Halbzeugen konnen dann auch Vorformlinge hergestellt 
werden. 
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